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EMBAULAGE DES PANNEAUX PAR TYPE DE CASIER
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La présente invention concerne un mode d'assemblage
et la réalisation de volumes de rangement ou analogues se présen-
tant sous la forme d'unités parallélépipédiques susceptibles
d'étre juxtaposées et superposées entre elles pow former un
ensemble.

On connait déja des meubles ou ensembles consfitués
par des unités juxtaposées et superposées. Les unités de ces
meubles ou ensembles sont vendues dans le commerce montées entie-
rement ,de maniére qu'il ne reste plus a l'utilisateur que de
les disposer selon son gré.

Tout d'abord, bien que ces unités soient fabriquées
en séries, et donc devraient &tre d'un faible prix de revient, ce
qui n'est pas le cas, il n'est pas possible de les adapter a 1l'es-
pace auquelelles sont destinées.En effet, ces unités ne peuvent
étre transformées a volonté de maniére a tenir compte de la struc-
ture de 1'espace ol elles doivent &tre disposées ; de ce fait, par
exemple, si 1'unité est pourvue d'une porte sur urede ses faces,
il n'est généralement pas possible de disposer l'unité de telle
facon que la porte soit sur une autre face par rapport & une unité
adjacente.

. Ainsi, on était astreint & suivre une certaine ligne
de montage pour ne pas désharmoniser 1'ensemble.

La présente invention pallie les inconvénients pré-
cités, et a pour but un mode d'assemblage et une réalisation de
volumes de rangement ou analogues trés simples et dont le prix
de revient est trés bas.

A cet effet, la présente invention a pour objet un
mode d'assemblage et la réalisation de volumes de rangement se
présentant sous la forme d'unités parallélépipédiques susceptibles
d'étre juxtaposées et superposées entre elles, caractérisés en ce
que chague unité est constituée par des panneaux assemblés les uns
aux autres dans un mouvement tournant de maniére qu'au moins deux
des panneaux latéraux soient portés par le panneau de fond le long
de deux de ses cdtés, les deux autres panneaux latéraux r'étant pas
portés par le panneau de fond mais disposés contre les chants des

deux cbdtés libres dudit panneau de fond.
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Un avantage de la présente invention réside dans
le fait gue le volume de rangement est constitué a partir de
panneaux identiques ou non,relativement peu coliteux et ne nécessi-
tant aucune préparation spéciale,autre que celle d'&tre rigoureu-
sement découpés suivant des dimensions qui soient des multiples

entiers d'un module de base.

D'autres avantages et caractéristiques ressortiront

=

~de la description donnée ci-dessous a titre indicatif, mais non

limitatif, ainsi que du dessin annexé sur lequel :

= les figures 1a, 1b,'le; 14, 'le représentent les
différentes phases de la réalisation d'une unité selon 1l'invention;

- la figure 2 est une vue schématique de 1l'assemblage
de deux panneaux ;

- la figure 3 est une vue schématique de 1'assemblage
d'un panneau articulé sur un autre panneau : et

- la figure 4 est une vue en élévation d'un volume
de rangement réalisé selon 1'invention.

A partir de panneaux découpés industriellement de
maniére a présenter les mémes dimensions et susceptibles d'é&tre
livrés sous la forme d'un paquet, par exemple de six, on réalise
une unité comme représentée aux figures la & le, ladite unité
étant constituée par cing panneaux identiques et présentant un
céfé ouvert.

Un panneau,tel que (1), est posé & plat et constitue
le fond de l'unité. Un premier panneau latéral (2) est disposé le
long et sur un cdté du fond (1), (figure 1b), Le deuxiéme panneau
latéral (3) sera de la méme maniére disposé sur le cdté adjacent
du fond (1). De ce fait, (figure 1c), le panneau (3) va déborder
du fond (1) d'une quantité égale & 1'épaisseur du panneau (2). Le
troisiéme panneau latéral (4) sera placé contre le chant du coté du
fond (1), adjacent au panneau (3), (figure 1d) ; le cinquiéme
panneau (5) sera également disposé contre le chant du cbté restant
libre du fond (1) de maniére & former l'unité représentée a la
figure le. Ce mode d'assemblage des panneaux 1 & 5 permel de réali-
ser des unités sans avoir 3 tenir compte des épaisseurs des dif-

férents panneaux.

3
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En effet, dans le cas d'une unité réalisée avec des
panneaux identigues, la construction dans un mouvement tournant
permet de rattraper an fur et a mesure les épaisseurs des panneaux
sans nécessiter, au moins, un panneau de plus grande dimension; on
voit donc 1'intérét d'un tel mode d'assemblage gui réduit considé-
rablement la gamme des panneaux lorsque ces derniers doivent étre
utilisés pour la réalisation, par exemple, d'un volume de range-
ment tel gque représenté a la. figure 4.

La face ouverte de 1'unité de la figure le peut &tre
fermée au moyen d'un panneau gui, pour rattraper les épaisseurs
existantes, sera articulé sur le panneau latéral (3) et fera dis-
paraitre le décalage entre les panneaux (3) et (4) pour ne laisser
gue le décalage entre les panneaux (5) et (2).

Une autre caractéristique de 1'invention réside dans
les moyens pour assembler les. panneaux eantre eux. Le souci premier
& éviter a l'utilisateur étant la complexité du montage, on a trouvé
que 1l'emploi d'un adhésif courant dans le commerce et se présentant
sous la forme d'un ruban cgllant permet des assemblages a la fois
robustes, simples et peu cofiteux. Cet adhésif peut comporter soit
une face collante, soit les deux faces collantes suivant son appli-
cation.

Dans le cas d'un assemblage de deux panneaux adja-
cents ., (figure 2), il va de soi gu'on utilise un adhésif (6) collant
sur ses faces,de maniére & sclidariser les deux panneaux susmen-
tionnés. On peut, le cas échéant, pour renforcer l'assemblage, uti-
iiser un adhésif simple. face (6a), disposé le long de la ligne
d'assemblage entre lesdits panneaux. '

Quand on désire disposer d'une unité présentant un
panneau articulé servant de porte, on réalise 1l'assemblage comme
représenté & la figure 3. Cet assemblage est constitué par deux
bandes adhésives (7) et (8) collantes sur uné face ; la bande (7)
recouvre l'aréte d'articulation externe dans la position fermée
de la porte ; on ouvre ensuite la porte pour appliquer la bande (8)
sur les chants en regard de la porte et du panneau gui lui est
assccié.

On a ainsi constitué une unité compléte susceptible

de présenter une face soit ouverte,soit fermée par une porte.
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La figure 4 représente un volume de rangement réali-
sé 3 partir d'unités selon la présente invention. Ce volume de ran-
gement comprend des unités parallélépipédiques dont les dimensicns
sont des multiples d'un mcdule ée:base_M*-Ainsi, 1funité (9) est
un cube dont les panneaux sont des carrés.-de c&tés 2M. L'unité
adjacente (10) est formée de panneaux 2M x 3M et de panneaux
2M x 2M, de maniére 3 &tre juxtaposée & l'unité (9) et former une
suite continue. De la méme maniére, l'unité (11) adjacente a 1l'u-
nité (10) peut, par exemple, comporter unigquement des panneaux
3M x 2M avec un fond 3M x 3M. Comme dernier exemple, on citera
i'unité (12) dont les dimensions des panneaux sont telles que les
unités (10), (11) et (12) constituent un ensemble homogéne.

Pour cela, les panneaux latéraux de l'unité (12)
seront, par exemple, des panneaux 5M x 2M, tandis que les panneaux
de la porte et du fond sont 5M x 5M. :

Il va de soi gue le choix des unités est fonction
des vdumes de rangement gu'on désire réaliser, en particulier, si
on souhaite un volume, par exemple de profonaeur 2M, 3M ou 5 M, il
faudra utiliser des cellules dent la juxtaposition donne une pro-
fondeur de 2M,3M ou S5M. De la m&me maniére gue pour la réalisation
d'une unité, le volume de rangement peut &tre constitué d'unités
solidarisées les unes aux autres par des bandes adhésives encore
gque la disposition adoptée dams le eas de la figure 4 permet de
supprimer ces bandes adhésives.

I1 faut également noter gue les unités sont super-
posées les unes sur les autres de maniére que le fond d'une unité
repose sur deux panneaux latéraux de 1l'unité adjacente disposée
immédiatement au-dessous.

Bien entendu, la description n'est pas limitative
et 1l'homme de 1'art pourra y apporter des modifications sans

sortir pour cela -du domaine de 1'invention.
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REVENDICATIONS

Lx= Mode d'assemblage et réalisation de volumes de range-
ment se présentant sous la forme d’'unités parallélépipédiques
susceptibles d'é&tre juxtaposées et superposées entre elles, carac-
térisés en ce que chaque unité est constituée par des panneaux
assemblés les uns aux autres dans un mouvement tournant, de maniére
gu'au moins deux des panneaux latéraux soient portés par le panneau
de fond le long de deux de ses-cbtés, les deux autres panneaux
latéraux n'étant pas portés bar le panneau de fond mais disposés

contre les chants des deux cdtés libres dudit panneau de fond.

2)- Mode d'assemblage selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que l'unité est constituée par six panneaux identiques
dont un est articulé sur un des autres panneaux.

3= Mode d'assemblage selon les revendications 1 et 2,
caractérisé en ce que les panneaux sont assemblés au moyen d’'une

bande adhésive collante sur une ou sur les deux faces.

4)- Mode d'assemblage selon la revendication 1, caractéri-
sé en ce que chaque unité est constituée par des panneaux de méme

épaisseur et dont les dimensions latérales sont des multiples d'un

20 module de base.
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